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0 VAROVANI

PFi provozu elektrickych zafizeni jsou nékteré Casti téchto
zafizeni bézné pod nebezpefnym napétim a mechanické
Casti, rovnéz dalkové ovladané, se mohou rychle
pohybovat.

Nedodrzeni vystraznych pokynt mlzZe mit za nasledek
vazné zranéni osob nebo materialni Skody.

Prace na zarizeni nebo v jeho blizkosti mohou provadét
pouze pracovnici s pfislusnou kvalifikaci. Tento personal
musi pfesné znat vSechna bezpecnostni pravidla a
pravidla pro udrzbu zafizeni v souladu s timto navodem.

Bezproblémovy a bezpecny provoz tohoto =zafizeni
vyzaduje spravnou prfepravu, spravné skladovani,
konstrukci a montaz, jakoz i peclivy servis a udrzbu.
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1. TRANSPORT

1.1 Vybalovani a kontrola
Ihned po obdrzeni odpojovace je tfeba zkontrolovat shodu dodavky s pfepravni specifikaci. Poté by se mélo
zkontrolovat, zda odpojovac nebyl béhem pfepravy mechanicky poSkozen a zda Udaje na vyrobnim Stitku

odpovidaji objednavce.

1.2. Skladovani a preprava
Odpojovaci pély se prepravuji ve smontovaném stavu. Pfi vykladce a montazi by mély byt odpojovaci
sloupy zvedany pomoci pfepravnich past umisténych zplisobem znazornénym na nasledujicim obrazku.

P¥i pfepraveé jsou sloupy odpojovace umistény na dfevénych tramech, které je tfeba bezprostiedné pred
umisténim sloupu na nosnou konstrukci odstranit vySroubovanim étyr Sroubd klicem velikosti 13.
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Bx70 (4 psc

PFi pfepravé musi byt sloupy zajistény proti pfevraceni a centralni kontakt musi byt otevieny. Diskonektor
|ze pfepravovat dopravnimi prostfedky s otevienym nakladovym prostorem. Na rovném, pevném povrchu je
dovoleno presouvat poly odpojovace pomoci paletového voziku zplisobem uvedenym nize, pficemz je tfeba

dbat zejména na to, aby se pdl neprevratil.

Odpojovaci tyCe Ize skladovat na volném prostranstvi, ale ty¢e by mély byt umistény tak, aby zakladna

nestala pfimo na zemi.
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2. POPIS

2.1. Konstrukce a princip ¢innosti
Venkovni odpojovac¢ typu ONIII- ... je izolaéni dvousloupovy spina¢ s horizontalnim pohybem kontaktl. Je

uréen pro praci v sitich s napétim odpovidajicim jmenovitému napéti, pfi frekvencich do 60 Hz v¢etné.
Odpojovac Ize pouzit jako jednopdlovy spina¢ se samostatnym ovladacim mechanismem nebo v tfipélové
sestavé s jednim spoleénym ovladacim mechanismem. Pdély odpojovale Ize nastavit v paralelnim nebo

sériovém zapojeni. Vizualni nakres odpojovace v paralelnim uspofadani je uveden nize.

Aktualni cesta
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2.2. Klimatické podminky
Odpojovac je uren pro venkovni provoz pfi okolni teploté od -50 do +40 °C a relativni vihkosti az 100 %.
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2.3. Jmenovka

AVAS
=) Type ONIII- 1]23!1| 600/U2/40/1/F50/06P25/R19
enfyear XX XX [ 20XX
Rated voltage U, 128 kv
() Rated frequency f 50 Hz
Lightning impulse withstand voliage 3, ggg w
Ratod contaors cuont 9 " 1600 A
Ratedshmt—hmevamsm curreni(1-sec) I, 40 KA
hpeak l, 100 kA
Weig M 275 ig
WW.Zwae.com.pl
2.4. Zakladni technické parametry
Ne. Parametr Hodnota
1. Jmenovité provozni napéti 72,5 [kV] 123 [kV]
2. Jmenovity proud 1600 [A] 1600 [A]
3. Spickovy proud 100 [kA] 100 [kA]
4. Zkratovy proud, 1 sekunda. 40 [kA] 40 [kA]
5. Zkratovy proud, 3 sekundy. 31,5 [KA] 31,5 [KA]
ZkuSebni napéti (50 Hz) pro izolaci:
6. - k zemi a mezi fazemi, 12’8 EEQ ggg {ta
- mezi kontakty jednoho polu.
Prepétova zkouska izolace:
7. - k zemi a mezi fazemi, ggg EEQ ggg {ta
- mezi kontakty jednoho polu.
8. Radiové rusivé napéti <1000 [uV] <1000 [pV]
9. Jmenovita mechanicka provozni Zivotnost: 2000 cyklu 2000 cyklu
0 Specialni ovladaci mechanismus: NSO80 NSO80
. - motor, NR-5 NR-5
- pFirucka.
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3. INSTALACE A NASTAVENI
Dodany odpojovac je kompletné regulovany a pfipraveny k provozu. Montaz je omezena na:
a) instalaéni sloupy na nosné konstrukci,
b) upevnéni nosné konstrukce pro ovladaci mechanismy,
¢) instalace ovladacich mechanismu,
d)
)

e) uzemnovaci spinace sprazeni,

spojovani a regulace polq,

f) regulace uzemrovaca,
g) uzemnéni zakladniho ramu a ovladacich mechanisma.

3.1. Pfiprava kontaktnich ploch
Odolnost kontaktl zavisi pfedevS§im na kvalité a Cistoté kontaktni plochy. Tyto povrchy by mély byt velmi
precizné pfipraveny. ZpUsob pfipravy hlinikovych a stfibrnych kontaktnich ploch je popsan nize:

* spojeni hlinik - hlinik

Draténym kartaCem odstrante z kontaktni plochy vrstvu oxidu. Po tomto oSetfeni by mél byt povrch matné
Sedy, bez lesklych ploch. Zfetelné odstrarite z povrchu hobliny a hlinikovy prach, napfiklad namazani tukem
neobsahujicim kyseliny a jeho naslednym odstranénim. Po tomto o$etfeni je tfeba povrch namazat mazivo
bez kyselin, které jej chrani pfed oxidaci hliniku . PFipraveny povrch by nemél byt vystaven atmosfére déle,
nez je doba potfebna k pfipravé spolupracujiciho povrchu.

* médény - stfibrny spoj

Médeény povrch je tfeba ocistit od oxidi mosaznym draténym kartacem a poté postupovat jako u hlinikového
povrchu. Stfibrné povrchy neni tfeba Cistit kartd€em, ale Ize je odistit jemnym abrazivem, napfiklad
ocelovou vinou. Po vycisténi pokryjte povrch tenkou vrstvou tuku bez obsahu kyselin.

3.2. Nastaveni poélu
Odpojovaci ty¢e by mély byt umistény na nosné konstrukci, kterd ma montézni otvory podle nize uvedeného

vykresu.
ONIII-72 ONIII-123
1100 ﬂL 1650
C a9® g C pe® g
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3.3. Demontaz prepravniho zamku
Odstrarite pfepravni blokadu z ty¢i pfipevnénych k nosné konstrukci.
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Chcete-li odstranit zablokovani, vySroubujte Sroub M10 v zakladnim ramu odpojovace a vySroubujte Sroub M12 v

pace pohonu. Po odstranéni blokady je tfeba Sroub M12 zaSroubovat zpét na stejné misto.
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3.4. Sestava ovladaciho mechanismu

Ovladaci mechanismus by mél byt namontovan na nosné konstrukci pod hnaci klikou umisténou v zakladné
diskonektoru. Po montazi ovladaciho mechanismu je tfeba pfipojit spojovaci hfidel, aby se ovladaci
mechanismus spojil s klikou. Zplisob montaze je znazornén na obrazku nize.

m:m[
B

Klikové ustroji
Spojovaci hridel

Nosna konstrukce ovladaciho
mechanismu

Provozni mechanismus

Utahovaci moment: M12 - 80 Nm, M16 - 100 Nm.

3.5. Spojeni a nastaveni poll

Po usazeni pdlt na nosnou konstrukci zkontrolujte koncové polohy proudovych cest a v pfipadé potreby

opravte polohu naraznik(l a délky hfideli kinematického systému odpojovace. Po kontrole spravnosti
¢innosti polll Ize spojovaci ty€e namontovat.

Omezujici Uhel natoceni aktualni drahy naraznik
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Proces regulace by mél probihat nasledujicim zpisobem:

a) ZpoCatku by mély byt spojovaci ty€e instalovany tak, aby jeden pdl nebyl pfipojen
(zakonc&eni spojovaci tyCe visi na lané pod pakou spfahla);

b) Spojovaci tahlo by mélo byt prodlouzeno nebo zkraceno tak, aby bylo dosazeno poZadovanych
meznich poloh proudu v hnacim pélu. Pokud zména délky spojovaci ty€e brani dosazeni meznich
poloh, méla by se zménit poloha paky na hnacim sloupu. Na dal$im obrazku je znazornéno chovani
polt odpojovace pfi zméné polohy ponorné paky pfi zachovani stejné délky tahla. Po zméné polohy
paky je nutné provést korekci tahla odpojovace a zkontrolovat mezni polohy aktualni drahy.

c) Po ukoné&eni regulace spojovani jednoho podlu je povoleno dotdhnout tahlo k poslednimu pdlu a
zopakovat kroky z podbodu b.

(®) © ©
[ ‘-—-—.\ *‘—-\
\ ) o] o)
= 1 :
o /) o0 / /i
,—/ = ),/
Regulaéni pak - Cni pa 2 :
egulacni paka Regulacni paka Regula&ni paka
— leva poloha. — Spravna — neutralni poloze.
pozice.
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3.7. Regulace provozu uzemnovacu
Regulace uzemnéni spociva v nastaveni spojovaciho hfidele, aby uzemtovaci noze na kazdém pélu
dosahly koncovych poloh v souladu s pozadavky uvedenymi na nize uvedeném vykresu a sou¢asné doslo k

| uzavieni uzemnovaciho obvodu. |

Kontakty umisténi
kontaktnich mist
V dolni koncové poloze nemUze byt
konec uzemnovaciho noze umistén
nad spojovaci tyci izolatoru.

Na jedné ze spojovacich ty¢i uzemiiovaé( by méla byt umisténa blokada uzemnovace, aby bylo mozné
uzemrovat pouze s otevienym odpojovacem. Obrazek ukazuje zplsob montaze blokady.

Tl
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3.8. Uzemnéni zakladnich ramu

Po regulaci odpojovace a uzemnovacich nozt by mél byt zakladni ram uzemnén. Mista pfipojeni uzemnéni
jsou vyznacena na zakladné odpojovace. V pfipadé uzemnéni odpojovace s vestavénym uzemnovacéem by
mélo byt uzemnovaci vedeni pfipojeno co nejblize ke kabelu spojujicimu uzemnovaci nliz se zakladnou.
Usporadani pfipojek je znazornéno na dalSim obrazku.

4. PROVOZNi PRIRUCKA

Spinani odpojovace se provadi pomoci vhodného motoru nebo ruénich ovladacich mechanismu.

4.1. Poznamky k propojovacim aktivitam
a) Pfi montazi odpojovace nebo jeho uzemriovace je tfeba dodrzovat vS§echna pravidla bezpecnosti
prace platna v misté instalace.
b) Odpojovac pod napétim Ize vypnout pouze tehdy, kdyz kapacita pferusovaného proudu bude mit
zanedbatelnou hodnotu nebo se objevi vyrazna zména napéti mezi kontaktnimi prvky kteréhokoli
polu.

wg w,wue&f'
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c) Odpojovac nelze zavfit, dokud neni otevien jeho uzemrovaci spinac.
d) Uzemnovaci spina¢ odpojovace Ize pfepinat pouze z oteviené do zaviené polohy:
» Pokud je odpojovac v oteviené poloze,
* Po ujisténi, Ze uzemnova¢ bude pracovat pod vybijecim proudem prichodek, kolejnic, pfivodnich
zdroja, kratkych kabelt a kapacit napajecich vedeni, s parametry proudu a napéti uvedenymi v
technickych udajich.

5. KONTROLY A UDRZBA

5.1. Vizualni kontroly
Doporucuje se provadét vizualni kontroly v souladu s platnymi pfedpisy v rozvodnych zafizenich nebo po kazdé
poruse Ci zkratu. Zkontrolujte zejména:

a) stav stfedovych kontakta aktualni cesty,

b) stav kontakt( uzemrovace.

5.2. Pravidelné prohlidky
Aby byl zajistén trvaly a bezporuchovy provoz odpojovacu, je nutné provadét pravidelné kontroly. Ackoli
interni pfedpisy platné v distribu&nim centru nezavazuji k ¢astéjsi udrzbé, jsou kontroly vyzadovany podle
nasledujiciho harmonogramu:

* Pravidelna kontrola - po 5 letech provozu nebo po 1000 provoznich cyklech;

* Celkova kontrola kontakti uzemriovace.

PFi kontrolach a udrzbé je tfeba dodrzovat platné predpisy pro provoz energetickych zafizeni a pozadavky
na bezpec¢nost prace kontrolora.

Rozsah Cinnosti, které je tfeba provést béhem kazdé udrzby, je nasleduijici:
a) Pravidelna kontrola:
 Zkontrolujte stav centralnich kontaktt proudovych cest;
* Zkontrolujte stav kontaktl uzemrovace;
» Zkontrolujte spravnost zabirani koncovych poloh;
* Zkontrolujte stav mechanismu a lozisek
 Zkontrolujte t&ésnost Sroubovych spoji a upevfiovacich prvkd;
* VycCistéte vnéjsi povrchy izolator(;
 Zkontrolujte stav ochranného povlaku a ¢asti chranicich proti korozi;
* Promazte kontakty proudové cesty a kontakty uzemriovace (neni nutné u odpojovacu vybavenych
grafitovymi kontakty AgC) ";
* Provedte tepelnou kontrolu odpojovace pfi jmenovitém proudu 2).
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b) VSeobecna kontrola:
* Provedte kompletni soubor €innosti popsanych v &asti "Periodicka kontrola";
* Vycistéte vSechny pohyblivé ¢asti;
« Zméfte Ubytek napéti na hlavnich obvodech odpojovade pfi proudu I=100A DC ¥,
* Zkontrolujte rozmé&rovou shodu odpojovace s rozmérovym vykresem, zejména izolaéni mezery a
mezery mezi zivymi ¢astmi;
* Zkontrolujte stav obrazovek proti ruseni (pokud jsou nainstalovany);
« Zkontrolujte technicky stav izolator(i .
* Zkontrolujte funkci a stav obloukovych kontaktt (pokud jsou instalovany) 3.
* Zkontrolujte uzemnéni zakladen odpojovacu.

Y P posuzovani stavu kontaktl odpojovace zkontrolujte, zda nejsou trvale poSkozeny stfibrné povrchy.
V pfipadé potfeby vymérite poSkozené kontakty za nové.

2y pfipadé tepelnych zkou$ek je tfeba jako kritérium pro posouzeni spravné funkce odpojovace pfijmout
pFipustné hodnoty teploty uvedené v tabulce 14 normy PN-EN 62271-1: 2018-02.

KAY, pripadé méfeni ubytku napéti v hlavnim obvodu odpojovace nepfipojeného k pfipojnicovému systému
by se jako kritérium pro posouzeni spravné funkce odpojovace mély brat pripustné hodnoty uvedené ve
zkusebnim protokolu hotového vyrobku. V pfipadé, Ze je odpojovac¢ pfipojen k pfipojnicovému systému,
nemél by Uubytek napéti prekrocit 250 uQ.

4 P posuzovani stavu izolatord je nutné zkontrolovat, zda nedoslo ke ztratam nebo poskozeni izolatoru, se
zvlastnim ddrazem na povrch stinidla. V pfipadé potfeby vymeérite poSkozené izolatory za nové.

® Pfi posuzovani stavu obloukovych kontaktii je tfeba zkontrolovat, zda na kontaktnich plochach nejsou
dutiny nebo dilky. V pfipadé potfeby vymérite poSkozené kontakty za nové.

5.3. Nahradni dily a doporuc€eny servisni material

Pouziti vysoce kvalitnich komponentd a zkuSenosti z provozu ukazuji na dlouhou Zzivotnost odpojovacu
(pFiblizné 40 let). Pokud dojde k poskozeni odpojovace v dusledku nespravné montaze nebo provozu, je
mozné, aby jej vyrobce za poplatek opravil. Odpojovac typu ONIII nedisponuje dily, které by se mély béhem
bézného provozu v ramci zivotnosti vyménovat.

Pro udrzbu odpojovac je tfeba pouzit nize uvedené materialy:

a) MOBILGREASE 28 se pouziva k mazani elektrickych kontaktd (uzemnéni, kontakty VN spinaci),
b) LUBRICANT pro loZiska, napfiklad LT4 nebo podobny, pouzivany k mazani kulovych kloubd.
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6. VYUZITI

Odpojovace ONIII jsou vyrobeny z recyklovatelnych materiald.

Hlavni materialy, ze kterych jsou odpojovace vyrobeny, jsou:

* ocel (zarové pozinkovana);
¢ hlinik;
* méd.

Odpojovace neobsahuji zadné nebezpecné latky. V souladu s platnymi predpisy je mozné opotfebovany

kompletni odpojovac vratit vyrobci.

Zaktad Wytworczy
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Nowowiejskie, ul. takowa 2 84-351
Nowa Wies Leborska

POLSKO
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